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The spanner (10) is shop ad as art. extnjded profile oif aluminium alloy. The: nut - 
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are cut from the jextrUded .profited 
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@ Handwerkzeug und Vertahren zu seiner Herstellung. 



^ Bn Handwerkzeug (10) weist einen Schaft (12) zur 
^ AusfOhrung einer Drehbewegung und senkrecht zur 
Dreht>ewegungsebene angeordneten Anlagefl^en (18) 
auf. Das Handwerkzeug ist aus eirtem stranggepressten 
Profi) aus einer Aluminiumlegierung gefertigt, wot>ei die 
Anlageftdchen (18) In Strangpressrk^htung liegen. 

Das Handwerkzeug Ist insbesondere geeignet als 
Bordwerkzeug fUr Autos, Motor- und Fatirr&jer sowie als 
Belwerkzeug fQr Gerftte In Haushaft und Industrie. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Handwerkzeug, insbe- 
sondere einen Schraubenschliissel, mit einem 
Schaft zur Ausfuhrung einer Drehbewegung und 5 
senkrecht zur Drehbewegungsebene angeordneten 
Antageflachen. sowie ein Verfahren zu seiner Her- 
stellung. 

Schraubenschlussel sind ubiicherweise aus ge- 
schmiedetem und gehartetem Stahl gefertigt, bei- 10 
spielsweise Chromnicketstahl oder andere hochte- 
gierte Stdhle. Derartige SchraubensdilCissel stnd 
schwer und relativ teuer. 

Es ist auch bekannt, Schraubensclitussel und 
dgl. Handwerkzeuge. an welche nur geringe Anfor- 15 
derungen bezuglich mechanischer Festigkeitswerte 
gestelit werden, aus Stahiblech zu stanzen. Diese 
Handwerkzeuge sind zwar in ihrer Herstellung billig 
und weisen ein geringes Gewicht auf, jedoch ist 
ihre Einsatzmdglichkeit auf AnwendungsfSile mit 20 
verhattnism^sig geringem Kraftbedarf einge- 
schrdnkt. 

Angesichts dieses Standes der Technik hat sich 
der Erfinder die Aufgabe gestelit, ein Handwerk- 
zeug der eingangs erwahnten Art zu schaffen, wel- 25 
ches einfach und kostengunstig hergestellt werden 
kann und bei geringem Gewicht im praktischen Ein- 
satz ein gute Formstabilitdt aufweist. 

Zur erfindungsgemassen Losung der Aufgabe 
fuhrt. dass das Handwerkzeug aus einem strangge- 30 
pressten Protil aus einer Alumintumlegierung gefer- 
tigt ist, wobei die Aniageflachen in Strangpressrich- 
tung liegen. 

Derartige Handwerkzeuge zeichnen sich durch 
ein geringes Gewicht bei guten mechanischen Fe- 35 
stigkeitseigenschaften aus und sind insbesorKfere 
geeignet ais Bordwerkzeug fiir Autos, Motor- und 
Fahrrader sowie als Beiwerkzeug fur GerSte In 
Haushalt und Industrie. 

Bevorzugt wird als Werkstoff fur das Handwerk- 40 
zeug eine hochfeste Aluminiumlegterung eingesetzt, 
insbesondere eine Leglerung vom Typ AlZnMg, 
AlCuMg Oder AlZnMgCu. 

Wo neben der reinen Funktionaiit^t auch ein de- 
koratlves Aussehen des Handweilaeugs erwQnscht 45 
ist, kann dessen Oberfidche in bekannter Weise an- 
odisch oxidiert und die Oxidschlcht eingefarbt wer- 
den. 

Zur erfindungsgemSssen Herstellung von Hand- 
werkzeugen fuhrt, dass eine Aluminiumiegierung zu 50 
einem Profit, dessen Querschnitt der Form des 
Werkzeugs entspricht und ProfillUngsflachen die An- 
iageflachen bilden, stranggepresst wird und die ein- 
zelnen Handwerkzeuge vom Profil abgel£Uigt wer- 
den. 55 

Weitere Vorteile. Merkmale und Etnzelhelten der 
Erfindung ergeben sich aus der nachfotgenden Be- 
schreibung etnes t)evorzugten Ausfuhrungsbeispiels 
sowie anhand der Zeichnung; diese zeigt in 

60 

- Fig. 1: die Draufsicht auf einen Schrauben- 
schlussel; 

- Fig. 2: eine Schragsicht auf ein Strangpress- 
profil zur Herstellung von SchraubenschlUsseln ge- 
mdss Fig. 2. 65 



Ein Schraut^enschlussel 10 weist gemdss Fig. 1 
beidends eines Schaftes 12 Ausformungen 14 mit 
Ausnehmungen 16 auf, in welche in einem genorm- 
ten Abstand a, b. c parallel zueinander angeordnete 
Aniageflachen 18 zum Umgreifen von Schrauben- 
kopfen bzw. Muttern angeordnet sind. Zusatzlich ist 
an einem Schaftende ein Ansatz 20 mit einer Nase 
22 angeformt. welcher mit dem benacht>arten Teil 
24 der Ausformung 1 4 einen Schlitz 26 zum Off nen 
von Kronenkorkverschiussen bildet. 

Der Schraubenschlussel 10 weist eine Lange 1 
von beispielsweise 120 mm auf, die Abstande a. b 
und c betragen beispielsweise 8, 10 und 15 mm. 

Zur Herstellung des Schraubenschlussels 10 wird 
gemass Fig. 2 zunachst ein Profil P, dessen Quer- 
schnittsflSche Q der Form des Schraubenschlussels 
10 entspricht, aus einer Aluminiumiegierung strang- 
gepresst. Anschliessend werden die einzelnen 
SchraubenschlOssel 10 einer DIcke d von etwa 5 
bis 6 mm beispielsweise mittets einer S3ge vom 
Profil P abgelSngt. 

PatentansprQche 

1. Handwerkzeug mit einem Schaft (12) zur Aus- 
fuhrung einer Drehtiewegung und senkrecht zur 
Drehbewegungsebene angeordneten AnlageflS- 
chen (18), dadurch gekennzeichnet, dass das 
Handwerkzeug (10) aus einem stranggepressten 
Profil (P) aus einer Aluminiumiegierung gefertigt ist, 
wobei die Aniageflachen (18) in Strangpressrichtung 
liegen. 

2. Handwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Aluminiumiegierung eine 
hochfeste Leglerung insbesondere vom Typ 
AlZnMg, AlCuMg oder AlZnMgCu ist. 

3. Handwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Werkzeugoberflfl- 
che anodisch oxidiert und die Oxtdschicht gegebe- 
nenfalls eingefdrbt ist 

4. Verfahren zur Herstellung von Handwerkzeu- 
gen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Aluminiumlegterung zu einem Profil (P), 
dessen Querschnitt (Q) der Form des Handwerk- 
zeugs entspricht und Profillangsflachen die Aniage- 
flachen (16) bilden, stranggepresst wird und die 
einzelnen Handwerkzeuge (10) vom Profil (P) at>ge- 
ISngt werden. 
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